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Avenarius
Agropox Filler 60 Agro

2K-Epoxi-Grundierfiller

Produktbeschreibung

Beschreibung / Werkstoff Dickschichtige, 2-komponentige Rostschutzgrundierung
Bindemittelbasis / Wirkstoffe Epoxidharzbasis mit Zinkphosphat als Aktivpigment

Verwendungszweck Korrosionsschutzgrundierung im Stahl-, Maschinen- und Fahrzeugbau, sowie als
Haftgrundierung auf entsprechend vorbereiteten verzinkten Flachen und Aluminium im
Innen- und AufRenbereich.

Eigenschaften ® rasch trocknende, |6semittelhaltige 2-Komp. Rostschutzgrundierung
B plei- und chromatfrei

Farbtone hellbeige

Verpackung / Gebindegréen ® 6 kg (inkl. Teil B)
® 30 kg (inkl. Teil B)

Lagerung Gut verschlossen in Originalgebinden kiihl und trocken 2 Jahre lagerfahig.

Qualitatssicherung Hochwertige Produkte bedurfen einer strengen Kontrolle von Rohstoffen und deren
Verarbeitung. Hauseigene Chemiker stellen diese Qualitat von Eingang bis Ausgang der
Ware sicher. AvenariusAgro produziert nach dem TUV-gepriiften und zertifizierten
Qualitatsmanagementsystem ISO 9001-2015 und wurde mit dem Responsible Care
Zertifikat ausgezeichnet.

Technische Daten

Verbrauch ® Theoretisch: 0,16 kg/m? fir 60 um DFT
® Praktisch: ca. 0,25 kg/m? fir 60 ym DFT

Regelschichtdicke 60 um trocken, entspricht 115 ym nass

Mischungsverhaltnis ® 5 Gewichtsteile Teil A
1 Gewichtsteil Teil B

® 3 Volumenteile Teil A
1 Volumenteil Teil B

Dichte ca. 1,40 kg/l

Topfzeit | ® Bei 10°C: ca. 24 Stunden
®m Bei 20°C: ca. 16 Stunden
® Bei 30°C: ca. 8 Stunden

Festkorpergehalt Gew. 68 % * 2.
Vol. 52 % + 2 (DIN 53219)
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Flammpunkt m Teil A: 25°C.
m Teil B: 30°C.

Trocknung Nach DIN 53150, fir 60 pm trocken, bei 23°C:

B Trockengrad 1: 15 Min.
® Trockengrad 4: 1 Std.

VOC siehe Sicherheitsdatenblatter
Verdlinnung Verdlinnung 224

Bestdndigkeit

Chemisch Industrieatmosphéare, Rauchgase, verdiinnte anorganische S&uren, verdiinnte Laugen und
Salzlésungen, viele Losemittel. Nicht fir stdndige Unterwasser- oder
Schwitzwasserbelastung.

Mechanisch hohe Festigkeit, schlagzéh
Temperatur Trocken: bis 150°C

Oberflachenvorbereitung | ™ Stahl:
Fett-, 6l-, schmutz-, staubfrei und trocken,
Strahlentrosten Normreinheitsgrad Sa 2%z (EN ISO 8501-1).

® Verzinkter Stahl:
Fett-, 6l-, schmutz-, staubfrei und trocken,
Weildrost entfernen durch Schleifen oder Vliesen, im Auflenbereich durch Sweepstrahlen.

B Aluminium:
Fett-, 6l-, schmutz-, staubfrei und trocken,
Anrauen durch Schleifen oder Vliesen, im Auf3enbereich durch Sweepstrahlen.

Beschichtungsvorschlag 1 - 2 x Agropox Filler 60.
Als Deckanstriche sind geeignet: 2K-EP oder 2K-PU Deckbeschichtungen aus unserem
Lieferprogramm. Im Zweifelsfall technische Auskunft einholen oder Probeflache anlegen.

Materialvorbereitung Teil A und B im angegebenen Mischungsverhaltnis griindlich mischen. Nur soviel Material
vorbereiten, wie innerhalb der Topfzeit verarbeitet werden kann.

Verarbeitungstemperatur Nicht unter +5°C und nicht Gber 80 % relative Luftfeuchtigkeit verarbeiten, Taupunktabstand

mind. 3°C.

Applikation ® streichen

® rollen

B airless-spritzen (Spritzdruck an der Dise 160 - 200 bar, Diisenbohrung 0,38 - 0,48 mm).

® Verdlinnungszugabe: bei tiefen Temperaturen max. 3 %, bei Spritzverarbeitung max. 5 %
Verdunnung 224.

Zwischenwartezeiten ®m Zwischen Grundbeschichtungen: mind. 1 Stunde.
® Zwischen Grund- und Deckbeschichtung: mind. 1 Stunde.

Je nach Temperatur und Trocknungsverhéltnissen. Vor dem Uberbeschichten sind arteigene

oder artfremde Verunreinigungen zu entfernen. Nach langeren Zeitrdumen oder nach UV-
Belastung im Freien ist eine geeignete Oberflachenvorbehandlung zwingend notwendig.

Uberarbeitbarkeit Alte Epoxi- bzw. Polyurethan-Beschichtungen miissen Uberschliffen oder tiberstrahit, und
entstaubt werden. In Zweifelsfallen ist das Anlegen einer Probeflache zu empfehlen.

Werkzeugreinigung Verdlinnung 224. Nicht im Dauereinsatz befindliche Gerate missen vor Ende der Topfzeit
zwischengereinigt werden.

Chemikalienrechtliche Bestimmungen

Entsorgung Sonderabfallverbrennung oder Problemstoffsammelstellen. Nicht mit dem Hausmidill
entsorgen. Nicht in die Kanalisation, ins Erdreich oder in Gewasser gelangen lassen.
Ungereinigte Verpackung wie Produkt entsorgen.

Sicherheitsdatenblatt Das Sicherheitsdatenblatt kann unter https://www.avenariusagro.at abgerufen werden.
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Diese technische Information ist auf Basis des neuesten Stands der Technik und unserer Erfahrungen zusammengestellt worden. Im Hinblick auf die Vielfalt der Untergriinde und Objektbedingungen werden
wir durch den Inhalt unserer technischen Information nicht verpflichtet. Sie entbindet den Kaufer / Anwender also nicht davon, unsere Werkstoffe in eigener Verantwortung auf ihre Eignung fiir den
vorgesehenen Verwendungszweck unter den jeweiligen Objektbedingungen fach- und handwerksgerecht zu priifen. Bei Erscheinen einer Neuauflage / neuen PDF-Version verliert diese Druckschrift ihre
Gilltigkeit.

Technische Beratung
Alle in der Praxis vorkommenden Untergriinde und deren anstrichtechnische Behandlung kénnen in dieser Druckschrift nicht abgehandelt werden.
In schwierigen Fallen beraten Sie unsere Fachberater detailliert und objektbezogen.
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